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Druckluftaufbereitung
flir Anwendungen bis 2.500 m3/h




Druckluftaufbereitung
UBER UNS

ES GIBT IMMER EINE LOSUNG

FST GmbH wurde 2009 gegriindet. Unser
Fachgebiet ist die Aufbereitung von Druck-
luft und technischen Gasen. Ein Marktseg-
ment mit wachsendem Bedarf an innovati-
ven, effizienten, wirtschaftlichen sowie
ressourcen- und umweltschonenden tech-
nischen Losungen.

Unser Ziel ist es unsere Kunden nicht nur
mit unseren Produkten zu begeistern, son-
dern auch mit unserer Beratung und Unter-
stltzung, unserem Service und speziell mit
unseren Mitarbeitern —und das auch lange
nach einem Kauf.

Wir bieten ein komplettes Produktportfo-
lio flr eine breite Palette an Anwendungs-
gebieten. Mit unseren Produkten kdonnen
samtliche Druckluft-Reinheitsklassen ge-
mal ISO 8573-1 erzielt werden.

Mit unseren Standardprodukten erzielen
wir Drukluftreinheiten fur Steuerluft, tech-
nisch olfreier Druckluft bis hin zu steriler
Reinstluft oder medizinischer Atemluft. Der
Druckbereich reicht von 16 bis 350 bar.
Samtliche Kernprodukte stammen aus ei-
gener Fertigung.

Sonderanlagen, hoéhere Volumenstrome
oder Betriebsdriicke, spezielle Zulassun-
gen oder Werkstoffe — sind fiir unsere er-
fahrenen Spezialisten kein Problem. Durch
die hohe Eigenfertigungstiefe sind uns
kaum Grenzen gesetzt — nur die Gesetze
der Physik gelten auch fiir uns —ohne Aus-
nahme.

FST bietet Aufbereitungskomponenten

fiir eine Vielzahl von Anwendungen.



Druckluftaufbereitung
WISSENSWERTES

WAS IST DRUCKLUFT?

Druckluft ist Energie in Form von kompri-
mierter Umgebungsluft. Komprimierte Luft
hat das permanente Bestreben sich wieder
auf Umgebungsdruck zu entspannen und
leistet bei diesem Expansionsprozess Ar-
beit. Druckluft ist neben elektrischer Ener-
gie eine der wichtigsten Energieformen in
industriellen Fertigungsprozessen und auf-
grund vieler Vorteile weit verbreitet:

e direkt vor Ort und nach Bedarf herstell-
bar

e einfach und verlustfrei speicherbar

e einfach zu transportieren

* hohe Energiedichte

e einfach und platzsparend wandelbar in
andere Energieformen z.B. Blasluft,
schnelle lineare Bewegungen mit hoher
Kraft, Drehbewegungen mit hohem Dreh-
moment, etc.

e vielseitig in der Anwendung

In der Druckluft sind samtliche Ver-

schmutzungen und Feuchte aus der Umge-

bungsluft enthalten, die entsprechend dem

Betriebsdruck aufkonzentriert werden. Ol-

geschmierte Kompressoren fligen

Druckluft zusatzliche Olanteile hinzu. Bei

der

der Abklhlung der verdichteten, heiRen
Druckluft auf eine furr die Nutzung geeigne-
te Betriebstemperatur kondensieren gro-
Rere Mengen Wasser aus (Kondensat). Die
Druckluft ist nach heutigem Stand der Tech-
nik in diesem Zustand noch nicht nutzbar
und wirde das Druckluftsystem, die Druck-
luftverbraucher und die mit der Druckluft
in Berihrung kommende Erzeugnisse Uber-
maRig verschmutzen und schadigen.

DIESE BROSCHURE...

DRUCKLUFTAUFBEREITUNG

entfernt die unerwiinschten Verunreini-
gungen und stellt die fur die jeweilige An-
wendung erforderliche Reinheit der Druck-
luft her — von Steuerluft oder technisch
Olfreier Druckluft bis hin zu steriler Reinst-
luft oder medizinischer Atemluft.

Es ist die Aufgabe der Druckluftaufberei-
tung einen dauerhaften und storungsfreien
Betrieb von mit Druckluft betriebenen An-
wendungen sicherzustellen, Stillstandszei-
ten und aullerplanmafige Wartungs- und
Reparaturaufwendungen zu minimieren
und erzeugungsbedingte Verunreinigungen
in der Druckluft von produzierten Waren
fern zu halten.

Viel wichtiger jedoch — Druckluftaufberei-
tung ist aktiver Umwelt- und Arbeitsschutz!
Flissige Oltropfen, feinster Olnebel, 6I-kon-
taminierte Feststoffe und gasformige, tibel-
riechende Oldampfe, d.h. Verunreinigun-
gen, die erst vor Ort durch die Erzeugung
der Druckluft entstehen, werden von der
Druckluftaufbereitung hochgradig entfernt
und gelangen somit nicht in schadigender
Form in die Umwelt.

Druckluftaufbereitung ist ein System aus
mehreren, einzeln hintereinander geschal-
teten Aufbereitungskomponenten — die so-
genannte Aufbereitungskette — in der stu-
fenweise die erforderliche Druckluftreinheit
erzeugt wird.

Die grundlegende Druckluftaufbereitung
lasst sich dabei grob unterteilen in die Kate-
gorien:

* Wasserabscheidung / Filtration
e Kiihlung / Trocknung
* Oldampf-Adsorption

KONDENSATTECHNIK

findet in nahezu jedem Glied der Aufberei-
tungskette Anwendung und unterteilt sich
in Kondensatableitung und Kondensatauf-
bereitung. Die Kondensatableitung ent-
fernt durch Kondensation bzw. gezielte Ab-
scheidung entstandene Fliissigkeitsmengen
aus dem Druckluftsystem und verhindert
dadurch die Verschleppung von fliissigen
Verunreinigungen innerhalb der Aufberei-
tungskette. Die Kondensataufbereitung rei-
nigt das mit Schmutz, Ol und Kohlenwasser-
stoffen belastete Kondensat und ermdglicht
dadurch die okologisch vertragliche Einlei-
tung in ein Abwassernetz oder Gewasser.

ist eine Zusammenstellung von Ausziigen aus unseren umfangreichen Produktbroschiiren und beinhaltet eine Auswahl an grundlegenden
Aufbereitungskomponenten fiir Anwendungen bis 2.500 m¥h und Betriebsiiberdriicke bis 16 bar.

Fur weitergehende Informationen zu den Produkten und weitere Aufbereitungskomponenten fiir Volumenstréme bis 30.000 m%h bzw.
Betriebsuiberdriicke bis 350 bar stehen die jeweiligen Produktbroschiiren und Produktdatenblatter zur Verfiigung.

Aktuellste Informationen zu diesen und weiteren Produkten und Dienstleistungen finden Sie auf unserer Homepage www.fstweb.de



Druckluftaufbereitung
WASSERABSCHEIDER, KOALESZENZ- UND AKTIVKOHLEFILTER

Robustes  Aluminium-Gehduse  mit
2-fach Oberflachenschutz fur eine lange
Lebensdauer.

Uberdrehschutz fiir einfache Wartung.

Robustes Stahlgehduse mit :
2-fachem Oberflachenschutz
fir lange Lebensdauer.

Filterelemente mit Steckanschlusss - ein-
facher Elementewechsel und gesicherte
Abdichtung zwischen Filtergehduse und
© Element.
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Nach 1SO 12500 validierte Filter- :
elemente mit Plissiertechnik fur
eine hohe Abscheideleistung bei
geringem Differenzdruck. :
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W (HP) V (5) ZN XN XXN A

Wasserabscheider Grobfilter Feinfilter Feinstfilter Superfeinstfilter Aktivkohlefilter

Ve | Vs | Ve

99,9% (100p) 99,99% (3u) 99,9999% (1p) 99,9999% (0,014) 99,99999% (0,01) < 0,003 mg/m? < 0,003 mg/m?
<0,5 mg/m? Restélgehalt | <0,01 mg/m? Restélgehalt |< 0,0 01 mg/m? Restdlgehalt Restolgehalt Restélgehalt




Druckluftaufbereitung
WASSERABSCHEIDER, KOALESZENZ- UND AKTIVKOHLEFILTER

Druckluftfiltration ist ein elementarer Baustein der Druckluftaufbereitung und gleich Features:

mehrfach in einer Aufbereitungskette enthalten. Druckluftfilter entfernen stufenweise
alle Arten von festen und fliissigen Verunreinigungen aus der Druckluft — groRe Konden- ® 18 GehausegroRen von 30 m?h bis
satmengen und grobe Verunreinigungen wie Rost und Abrieb, Oltropfen und Stiube bis 2.500 m?/h und */s“ bis 3“ Anschluss
hin zu feinstem Olnebel und Feinstaub. Druckluftfilter mit Aktivkohle entfernen zusatzlich e 7 verschiedene Filterelemente/

ibelriechende Oldampfe. Spezielle Druckluftfilter entgerne sogar Viren und Bakterien und

erzeugen sterile Druckluft.

Einsdtze — vom Wasserabscheider
Uber Feinstfilter bis Aktivkohlefilter

FST bietet ein weites Spektrum an Filtern fiir unterschiedliche Anwendungszwecke — vom e hochwertige Pulverlackierung und
Wasserabscheider, tiber NaRfiltration und Trockenfiltration, bis hin zu Aktivkohlefiltern. Korrosionsschutz im Gehiuseinneren
fir lange Nutzungsdauer
Filtergehduse von FST zeichnen sich durch eine hohe Verarbeitungsqualitat verbunden mit
einem anwenderfreundlichem Design aus. Samtliche Filtergehduse verfligen tber einen o validierte Filterelemente mit plissier-
2-fachen Korrossionsschutz fir eine lange Lebensdauer. Der Filterelementewechsel ist ein- ten Filtermedien fir hohe Schmutz
fach, schnell und zuverldssig vorzunehmen. aufnahmekapazitit und niedrigem
Differenzdruck

FST bietet zu allen Filtergehdusen eine breite Palette an Optionen: unterschiedliche Diffe-
renzdruckmanometer, Ol- oder Feuchteindaktoren, manuelle oder elektronische Konden-

satableiter, bis zu den Wandhaltern.

Benefits:
Lange Nutzungsdauer und niedriger
Differenzdruck bei zuverlassg hohen

Abscheidegraden.

GRUNDDATEN
BaUgTSBe 1o Betriebeberdruck ATSCHIUss  Hthe Tefe  Gewicht  Element
FCA 20 30 m¥h 16 bar G /" 136 mm 61 mm 60 mm 0,5 kg EFST 25
FCA 25 35 m¥%h 16 bar G3/s" 136 mm 61 mm 60 mm 0,5 kg EFST 25
FCA 30 50 m¥h 16 bar G3/s" 183 mm 87 mm 80 mm 1,0 kg EFST 30
FCA 50 70 m¥h 16 bar G/ 183 mm 87 mm 80 mm 1,0 kg EFST 50
FCA 70 100 m¥%h 16 bar G/ 253 mm 87 mm 80 mm 1,1 kg EFST 70
FCA 90 160 m¥%h 16 bar G3/a" 289 mm 130 mm 122 mm 3,9 kg EFST 90
FCA 95 160 m¥h 16 bar G1“ 289 mm 130 mm 122 mm 3,8 kg EFST 90
FCA 110 330 m¥h 16 bar G1“ 387 mm 130 mm 122 mm 4,3 kg EFST 110
FCA 115 330 m¥h 16 bar G1W” 387 mm 130 mm 122 mm 4,1kg EFST 110
FCA 120 500 m¥h 16 bar G1Wn” 487 mm 130 mm 122 mm 4,7 kg EFST 120
FCA 130 800 m¥h 16 bar G1W” 689 mm 130 mm 122 mm 5,7 kg EFST 130
FCA 140 1.000 m¥%h 16 bar G2“ 670 mm 164 mm 146 mm 7,8 kg EFST 140
FCA 170 1.500 m¥h 16 bar G2“ 923 mm 164 mm 146 mm 9,5 kg EFST 170
FCA 180 2.000 m¥h 16 bar G2W! 897 mm 250 mm 225 mm 22,9kg EFST 180
FCA 185 2.000 m¥h 16 bar G3“ 897 mm 250 mm 225 mm 22,4 kg EFST 180
FCA 190 2.500 m¥h 16 bar G3“ 1049 mm 250 mm 225 mm 24,5 kg EFST 190
FWS 170 1.500 m¥h 16 bar DN 80 1115 mm 440 mm 285 mm 46 kg EFST 170
FWS 190 2.500 m¥h 16 bar DN 80 1115 mm 440 mm 285 mm 46 kg EFST 190

I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebstberdruck ; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.
Technische Anderungen vorbehalten.

=»zum Datenblatt


https://www.fstweb.de/produkte/datenblaetter#filter

Druckluftaufbereitung
KALTETROCKNER - DFLO

i Anzeige der Trocknerauslastung und ver-

schiedener Betriebszustande liber Display ) o o o
Y und Status-LED. Ein groRziigig dimensionierter Luftkreis :

bewirkt niedrige Strémungsgeschwin- :
© Ab DFLO150 mit potentialfreiem Kontakt. ~di-g»keiten~und-erzielteinesehrgute4K0»n~-~:~'
....................................................................... densatabscheidung und niedrigen Diffe-
renzdruck. :

Luft/Luft-Warmetauscher, Ver-
dampfer und Demister sind in ei-
nem kompakten Modul aus Alumi-
nium zusammengefasst.

Alle Modelle als luft-
oder (ab BaugrolRe 66) wasser-
gekihlte Anlagen erhaltlich.

Alle Modelle sind mit einem niveau-
reguliertem Kondensatableiter aus- :
gestattet. i



Druckluftaufbereitung
KALTETROCKNER - DFLO

Kéltetrockner der Baureihe DFLO sind fur die Trocknung von Druckluft ohne aggressive Be-
standteile auf Drucktaupunkte bis +3°C konzipiert. Mit einer Bandbreite von 29 Modellen
ist die Baureihe der DFLO Kaltetrockner dauRerst variabel.

Features:
® 29 Modelle fiir Volumenstrome von 24

m?3/h bis 24.000 m3/h

Die eintretende Druckluft wird in einem Luft-/Luftwarmetauscher vorgekiihlt. Diese Vor- o luftgekiihlte Ausfiihrung (ab DFLO66
kihlung erfolgt im Gegenstrom zur austretenden, bereits abgekiihlten Druckluft und ar-
beitet demnach ohne zusatzlichen Energiebedarf. Danach erfolgt eine Abkiihlung tber ei-
nen Kéltemittel-/Luftwarmetauscher auf den gewtinschten Drucktaupunkt. Wahrend des
gesamten Kiihlvorgangs fillt Feuchtigkeit der Druckluft als Kondensat aus und wird auto- ® R513A Kaltemittel mit niedrigem GWP
matisch abgeleitet. Die aufbereitete Druckluft wird vor ihrem Austritt im Luft-/ Luft- War- Wert fiir dauerhaften Betrieb
metauscher durch die eintretende Druckluft wieder erwarmt und ist somit untersattigt.

auch wassergekihlt)

® niveauregulierter Kondensatableiter

Benefits:

Alle Modelle sind serienmaRig mit einem niveaugeregelten Kondensatableiter, Drucktau-
Hohe Zuverlassigkeit und niedriger

punktanzeige, stabilen Metallgehaduse sowie mit Kontakten fiir Betriebs- und Stérmeldung
(ab DFLO 150 potentialfrei) ausgestattet. Differenzdruck sorgen fiir stabile

Drucktaupunkte von bis zu +3°C.

GRUNDDATEN

BaugroRe Nominaler .Ma)'(.. aul Anschluss Breite Tiefe "Gewicht

Volumenstrom Betriebsiiberdruck luftgekiihlt / wassergek.

DFLO 2.4 24 m¥h 16 bar G 3/s" 404 mm 305 mm 360 mm 18 kg

DFLO 5.4 54 m¥%h 16 bar G'/" 435 mm 370 mm 433 mm 26 kg

DFLO 7.2 72 m¥%h 16 bar G'/" 435 mm 370 mm 433 mm 26 kg

DFLO 10.8 108 m¥h 16 bar G 3/s" 555 mm 420 mm 515 mm 33 kg

DFLO 14.4 144 m¥%h 16 bar G 3/s" 555 mm 420 mm 515 mm 34 kg

DFLO 18 180 m¥h 16 bar G 3/a" 555 mm 420 mm 515 mm 43 kg

DFLO 22.5 225 m¥h 16 bar G1“ 614 mm 485 mm 595 mm 62 kg

DFLO 26 260 m3h 16 bar G1“ 614 mm 485 mm 595 mm 64 kg

DFLO 36 360 m¥h 16 bar G1w” 980 mm 500 mm 679 mm 87 kg

DFLO 48 480 m¥h 16 bar G1w" 980 mm 500 mm 679 mm 110 kg

DFLO 66 660 m¥h 16 bar G2“ 1.360 mm 779 mm 720 mm 120 kg 130 kg
DFLO 78 780 m¥h 16 bar G2“ 1.360 mm 779 mm 720 mm 130 kg 140 kg
DFLO 100 1.000 m%h 13 bar G2“ 1.360 mm 779 mm 720 mm 150 kg 160 kg
DFLO 150 1.500 m%h 14 bar G 3“ 1.539 mm 806 mm | 1.012 mm 234 kg 240 kg
DFLO 180 1.800 m¥h 14 bar G3“ 1.539 mm 806 mm | 1.012 mm 234 kg 240 kg
DFLO 225 2.250 m¥h 14 bar G 3“ 1.539 mm 806 mm | 1.012 mm 260 kg 300 kg
DFLO 260 2.600 m¥h 14 bar G 3 1.555 mm 806 mm | 1.012 mm 260 kg 270 kg
DFLO 360 3.600 m¥h 13 bar DN 125 1.555mm | 1.510 mm | 1.500 mm 420 kg 420 kg
DFLO 420 4.200 m¥h 13 bar DN 125 1.555mm | 1.510 mm 1.500 mm 520 kg 520 kg
DFLO 530 5.300 m¥h 13 bar DN 150 1.555mm | 1.510 mm | 1.500 mm 620 kg 620 kg
DFLO 600 6.000 m¥h 13 bar DN 150 1.555mm | 1.510 mm | 1.500 mm 720 kg 720 kg
DFLO 680 6.800 m¥h 13 bar DN 150 1.555mm | 1.510 mm | 1.500 mm 735 kg 745 kg
DFLO 880 8.800 m¥h 13 bar DN 150 1.570 mm | 2.270 mm | 1.500 mm 1.058 kg 1.095 kg
DFLO 1000 10.000 m%h 13 bar DN 200 1.570 mm | 2.270 mm | 1.590 mm 1.128 kg 1.165 kg
DFLO 1200 12.000 m¥h 13 bar DN 200 1.565mm | 2.270 mm | 1.590 mm 1.205 kg 1.245 kg
DFLO 1360 13.600 m%¥h 13 bar DN 200 1.565mm | 3.025mm | 1.590 mm 1.360 kg 1.380 kg
DFLO 1760 17.600 m%¥h 13 bar 2xDN200 | 1.570 mm | 4.535mm | 1.500 mm 2.116 kg 2.190 kg
DFLO 2000 20.000 m¥h 13 bar 2xDN200 | 1.570 mm | 4.535mm | 1.590 mm 2.256 kg 2.330 kg
DFLO 2400 24.000 m¥h 13 bar 2xDN200 | 1.565mm | 4.535mm 1.590 mm 2.720 kg 2.490 kg

I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebstberdruck ; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.
Technische Anderungen vorbehalten.

=»zum Datenblatt


https://www.fstweb.de/produkte/datenblaetter#trockner

Druckluftaufbereitung
KALTETROCKNER - DFLO-ES — DER ENERGIESPARTROCKNER

Abkiihlung erfolgt im patentierten
Kaltemittel-/Luft-/Glykol-Warmetau-
scher. Der Kaltespeicher erzielt hohe
Energieeinsparungen im Teillastbe-
trieb. Luft/Luft-Warmetauscher, Ver- :
..................................................................... dampfer und Demister sind in |
einem kompakten Modul aus :
Aluminium zusammengefasst.

Anzeige der Trocknerauslastung :
und verschiedener Betriebszustan-
de Uber Display und Status-LED.

Ab DFLO150 mit potentialfreiem
Kontakt.

Alle Modelle als luft-
: oder wassergeklhlte (ab Bau-
¢ groRe 66) Anlagen erhaltlich.

Alle Modelle sind mit einem niveau-
reguliertem Kondensatableiter aus- :
gestattet. i



Druckluftaufbereitung
KALTETROCKNER - DFLO-ES — DER ENERGIESPARTROCKNER

Kéltetrockner der Baureihe DFLO ES sind fiir die Trocknung von Druckluft ohne aggressive
Bestandteile auf Drucktaupunkte bis +3°C konzipiert. Mit einer Bandbreite von 21 Model-
len ist die Baureihe der DFLO ES Kaltetrockner duRRerst variabel.

Features:
e 21 Modelle fiir Volumenstrome von 54
m3/h bis 6.000 m3/h

Die eintretende Druckluft wird in einem Luft-/Luftwarmetauscher vorgekiihlt. Diese Vor- o luftgekiihlte Ausfiihrung (ab DFLO
kiihlung erfolgt im Gegenstrom zur austretenden, bereits abgektihlten Druckluft und ar-
beitet demnach ohne zusatzlichen Energiebedarf. Die weitere Abkihlung erfolgt daraufim
patentierten Kaltemittel-/Luft-/Glykol-Warmetauscher, der durch einen Kiltemittelkreis-
lauf geklhlt wird. inklusive

e R513A Kaltemittel mit niedrigem GWP

150ES auch wassergekuihlt)

® niveauregulierter Kondensatableiter

Wahrend des gesamten Kihlvorgangs fallt Feuchtigkeit der Druckluft als Kondensat aus
und wird automatisch abgeleitet. Uberschiissige Kilteleistung wird im Glykolkreislauf ge-
speichert und tGbernimmt die Abkihlung der Druckluft bei Teillast und gleichzeitiger Ab-

Wert flr dauerhaften Betrieb

schaltung des Kaltemittelkompressors. Die aufbereitete Druckluft wird vor ihrem Austritt Benefits:
im Luft-/ Luft- Warmetauscher durch die eintretende Druckluft wieder erwdrmt und ist Hohe Energieeinsparungen im Teillastbe-
somit untersattigt. trieb durch innovativen und patentierten

Kaltemittel-/Luft-/Glykolwarmetauscher.
Alle Modelle sind serienmaRig mit einem bereits gefillten Glykolkreislauf, niveaugeregel-

ten Kondensatableiter, Drucktaupunktanzeige, stabilen Metallgehduse sowie mit Kontak-
ten fiir Betriebs- und Stérmeldung (ab DFLO 150 potentialfrei) ausgestattet.

GRUNDDATEN
Nominaler Max. zul. . . Gewicht

BaugroBe Volumenstrom™ Betriebsiiberdruck SRS Breite Ui luftgekiihlt / wassergek.
DFLO 5.4ES 54 m%¥h 16 bar G/ 651 mm 386 mm 500 mm 33 kg

DFLO 7.2ES 72 m¥h 16 bar G/ 651 mm 386 mm 500 mm 35 kg

DFLO 10.8 ES 108 m¥h 16 bar G 3/a" 651 mm 386 mm 500 mm 45 kg

DFLO 14.4ES 144 m3h 16 bar G 3/a" 651 mm 386 mm 500 mm 50 kg

DFLO 18ES 180 m¥h 16 bar G1“ 771 mm 420 mm 567 mm 60 kg

DFLO 24ES 240 m%h 16 bar G1“ 771 mm 420 mm 567 mm 70 kg

DFLO 30ES 300 m¥%h 16 bar G1%” 980 mm 500 mm 720 mm 95 kg

DFLO 36ES 360 m¥%h 16 bar G1%” 980 mm 500 mm 720 mm 100 kg

DFLO 48ES 480 m¥h 16 bar G1%” 980 mm 500 mm 720 mm 130 kg

DFLO 66 ES 660 m¥h 16 bar G2“ 1.340 mm 750 mm 780 mm 186 kg

DFLO 78ES 780 m¥h 13 bar G2“ 1.340 mm 750 mm 780 mm 227 kg

DFLO 100 ES 1.000 m¥h 13 bar G2“ 1.340 mm 750 mm 780 mm 237 kg

DFLO 150ES 1.500 m¥h 14 bar G 3“ 1.539 mm 806 mm 1.012 mm 244 kg 270 kg
DFLO 180ES 1.800 m¥h 14 bar G3“ 1.539 mm 806 mm 1.012 mm 244 kg 270 kg
DFLO 225ES 2.250 m¥h 14 bar G 3“ 1.539 mm 806 mm 1.012 mm 270 kg 300 kg
DFLO 260 ES 2.600 m¥h 14 bar G3“ 1.539 mm 806 mm 1.012 mm 399 kg 410 kg
DFLO 320ES 3.600 m¥h 14 bar DN 150 1.796 mm 880 mm 1.819 mm 810 kg 830 kg
DFLO 420ES 4.200 m¥h 14 bar DN 150 1.796 mm 880 mm 1.819 mm 840 kg 860 kg
DFLO 480ES 4.800 m¥h 14 bar DN 150 1.796 mm 880 mm 1.819 mm 840 kg 860 kg
DFLO 530ES 5.300 m¥h 13 bar DN 150 1.570 mm 1.510 mm 1.500 mm 620 kg 620 kg
DFLO 600 ES 6.000 m¥h 13 bar DN 150 1.570 mm 1.510 mm 1.500 mm 720 kg 720 kg

"I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebsiiberdruck ; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.
Technische Anderungen vorbehalten.

=»zum Datenblatt
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Druckluftaufbereitung
ADSORPTIONSTROCKNER — DPS

Hochwertiges Molekularsieb mit

¢ Innovative C1 Steuerung mit Klar- Mischbett-Schittung fur

textdisplay — optional mit bela-
dungsabhangiger Steuerung.

Druckbehalter made in Germa-
ny. Weitere Behalterabnahmen
i und Materialien auf Anfrage.

Kompakte Ventiilblocke (bis DPS100). :
Eine gleichmaRige Verteilung des Druckluftstroms GroRe Stromungsquerschnitte und prak-
durch Edelstahl-Siebboden (Ab DPS10) sorgt fiir tisch keine Leckagen. :
niedrigen Differenzdruck und lange Lebensdauer
des Trockenmittels.

Umschaltsteuerung

DPS1-100A C1 Steuerung
fur 2 Trockner

inkl. Aktivkohlestufe mit Modbus




Druckluftaufbereitung
ADSORPTIONSTROCKNER — DPS

Kaltregenerierte Adsorptionstrockner der Baureihe DPS von FST zeichnen sich durch eine
hohe Zuverldssigkeit aus. Die Verwendung einer qualitativ hochwertigen Trockenmittel-
Mischbettschiitung aus wasserresistentem Silicagel WS und Molekularsieb MS sichern ei-
nen hohen Wirkungsgrad sowie lange Lebensdauer des Trockenmittels. GroRe Strémungs- e inkl. Vor- und Nachfilter (DPS1-100)
querschnitte tragen zu einem niedrigen Differenzdruck bei. e 8 m*/h bis 6.290 m*/h

Features:
e Drucktaupunkte von -25°C bis -70°C

Die Baureihen DPS 1 — 8, sowie DPS 10 - 100 sind mit Ventilblocken ausgestattet. Die ein-

zeln angesteuerten Ventile sorgen hierbei fiir einen storungsfreien Betrieb und sind ein- .
Benefits:

Hohe Zuverlassigkeit und niedriger

fach zu warten.

Die Baureihe der DPS 120 -630 verfiigen hingegeniber eine Klappensteuerung. Der im Be- Differenzdruck sorgen fiir stabile
hélterboden integrierte Spaltsiebboden sorgt fiir eine gleichmaRige Verteilung der eintre- Drucktaupunkte von -25 bis 70°C - je
tenden Druckluft. GréRere Wassermengen werden hier bereits abgeschieden und sorgen

P, . nach Auslegung.
somit fur eine langere Verwendungsdauer des Trockenmittels.

® Behdlter made in Germany
® grofRe Stromungsquerschnitte
® Taupunktsteuerung optional

e inteligentes Service-Management

GRUNDDATEN e niedrige Betriebskosten
BaugrSBe \oiumenatrom Betriebsdruck | ATSCHISS Breite Gewicht
DPS 1 8 m¥h 16 bar G 3/s" 450 mm 312 mm 185 mm 11 kg
DPS 2 15 m¥h 16 bar G3/s” 625 mm 312 mm 185 mm 15 kg
DPS 3 25 m¥h 16 bar G3/s" 875 mm 312 mm 185 mm 20 kg
DPS 4 35 m¥h 16 bar G3/s" 1.125 mm 312 mm 185 mm 25 kg
DPS 6 57 m¥h 16 bar G /2" 1.180 mm 484 mm 220 mm 45 kg
DPS 7 72 m¥h 16 bar G/." 1.405 mm 484 mm 220 mm 54 kg
DPS 8 82 m¥h 16 bar G /2" 1.605 mm 484 mm 220 mm 62 kg
DPS 10 110 m¥h 16 bar G1“ 1.460 mm 675 mm 515 mm 126 kg
DPS 15 150 m¥h 16 bar G1“ 1.700 mm 675 mm 515 mm 142 kg
DPS 20 200 m¥h 16 bar G1“ 1.720 mm 675 mm 515 mm 180 kg
DPS 25 260 m¥h 16 bar G1“ 1.735 mm 675 mm 515 mm 220 kg
DPS 30 320 m¥h 16 bar G1»%” 1.830 mm 745 mm 555 mm 250 kg
DPS 40 410 m¥h 16 bar G1»%” 1.840 mm 755 mm 570 mm 280 kg
DPS 60 590 m¥h 16 bar G1»%n” 1.870 mm 775 mm 600 mm 355 kg
DPS 80 770 m¥h 16 bar G2“ 2.045 mm 1.045 mm 715 mm 470 kg
DPS 100 1.000 m¥h 16 bar G2“ 2.060 mm 1.050 mm 750 mm 560 kg
DPS 120 1.200 m¥h 11 bar DN 50 1.975 mm 1.110 mm 670 mm 670 kg
DPS 150 1.480 m¥h 11 bar DN 65 2.070 mm 1.250 mm 870 mm 850 kg
DPS 210 2.080 m¥h 11 bar DN 65 2.090 mm 1.340 mm 920 mm 1.080 kg
DPS 240 2.430 m¥h 11 bar DN 80 2.185 mm 1.520 mm 970 mm 1.300 kg
DPS 290 2.930 m¥h 11 bar DN 80 2.200 mm 1.585 mm 1.000 mm 1.490 kg
DPS 370 3.700 m¥h 11 bar DN 100 2.340 mm 1.850 mm 1.130 mm 1.930 kg
DPS 510 5.080 m¥h 11 bar DN 100 2.600 mm 1.870 mm 1.160 mm 2.400 kg
DPS 630 6.290 m¥h 11 bar DN 125 2.780 mm 2.350 mm 1.350 mm 3.100 kg

"I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebsiiberdruck ; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.
Technische Anderungen vorbehalten.

INNOVATIVE SERVICE- UND WARTUNGSKITS

B A
j
Service Repair-Kits

Service-Kits fir 12, 24
oder 48 Monate

=»zum Datenblatt
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Druckluftaufbereitung
BOOSTER — DTS HPI

Je 1 wartungsfreier Elektroer-
hitzer unmittelbar am Behalter-

Betrieb unabhingig von Umge- kopf installiert. Keinerlei War- :

bungsbedingungen. Vortrocknung
{ mit einem DTP <+10°C und Ein-
trittstemperatur <+50°C reichen

meverluste und daduch hohe
Effizienz. :

Lange Zykluszeiten reduzieren
die Gesamt-Energieaufnahme. :

Zuverlassige Absenkung auf
Drucktaupunkte von -40°C / :
-70°C. :

: Back-up Mode optional. Fallt
die Vortrocknung aus, setzt der

DTS HPI den Betrieb als kaltreg-
i nerierter Adsorptionstrockner
fort.

Plug & Play — einfache Installation
und Inbetriebnahme :

...SOWIE UMFANGREICHES ZUBEHOR UND VIELE WEITERE OPTIONEN

Umschaltsteuerung
flir 2 Trockner

Skid inklusive Kalte-
trockner

mit 2-stufiger
Expansion




Druckluftaufbereitung
BOOSTER — DTS HPI

Der DTS HPI ist ein Nachtrockner, der typischerweise durch einen Kaltetrockner vorge-
trocknete Druckluft auf einen niedrigeren Drucktaupunkt absenkt. Der DTS HPI kann als
Einzelgerat in bestehende Druckluftanlagen integriert, oder auch als Skidsystem mit einem
Kaltetrockner kombiniert werden. Mit Drucktaupunkten von -70°C bis -40°C und sehr lan-
gen Zyklen, erzielt dieser Booster sehr niedrige Gesamtbetriebskosten.

Features:
e Drucktaupunkte von -40°C bis -70°C
e inkl. Vor- und Nachfilter, Isolierung

® 150 m?/h bis 6.290 m?/h

® Plug & Play
Fir einen sicheren und wirtschaftlichen Betrieb reicht eine Vortrocknung auf < +10°C und
einer Drucklufteintrittstemperatur von < +50°C aus. Mit einem Leistungsbereich von 150
m?3/h bis Gber 6.000 m*/h macht der DTS HPI eine wirtschaftliche Aufbereitungs bei sehr i
Benefits:

niedrigen, aber stabilen Drucktaupunkten méglich. Die Kiihlung erfolgt durch einen gerin-
gen Anteil an Spulluft. Somit kann dieser Booster unabhangig von den Umgebungsbedin-
gungen weltweit eingesetzt werden.

Herausragend ist die niedrige Leistungsaufnahme! Wahrend der Regeneration werden das
Trockenmittelbett sowie der Behdlterstahl als Warmespeicher genutzt. Die auf den Be-
haltern angebrachten, wartungsfreien Erhitzer heizen den oberen Bereich des Behilters,
samt Trockenmittel unmittelbar und ohne Warmeverluste auf. Die Regenerationswarme
wird dann langsam durch das Trockenmittelbett ,,gedrickt”.

Uberzeugendes Konzept, auch bei der Wartung: Alle relevanten Bauteile sind frei zugéng-
lich. Das Design des Boosters entspricht dem eines kaltregnerierten Trockners. D.h. im
Gegensatz zu einem normalen, warmregenerierten Adsorptionstrockners ist der Aufwand
flir die Wartung sehr gering.

Hohe Zuverlassigkeit und niedriger

Differenzdruck sorgen fir stabile

Drucktaupunkte von -40°C bis 70°C -

je nach Auslegung.

® Behélter made in Germany

® grofRe Stromungsquerschnitte

® Taupunktsteuerung optional

e intelligentes Service-Management

® niedrige Betriebskosten

e Ausfallsicherheit durch optionalen
Back-up Mode

e Intelligente C15 Steuerung im Edel-
stahlschrank mit Volltextdisplay und
Trend-Recording

GRUNDDATEN

FRULE Voll\tlJ:'rnt.‘eIr:‘sz:Ir?)rm‘l Be:fiz);sztil:‘tck SIS Breite Gewicht
DTS 15 HPI 150 m¥h 16 bar G1“ 1700 mm 675 mm 515 mm 142 kg
DTS 20 HPI 200 m¥h 16 bar G1“ 1720 mm 675 mm 515 mm 180 kg
DTS 25 HPI 260 m¥h 16 bar G1“ 1735 mm 675 mm 515 mm 220 kg
DTS 30 HPI 320 m¥h 16 bar G1W%” 1830 mm 745 mm 555 mm 250 kg
DTS 40 HPI 410 m¥h 16 bar G1%“ 1840 mm 755 mm 570 mm 280 kg
DTS 60 HPI 590 m¥h 16 bar G1W%” 1870 mm 775 mm 600 mm 355 kg
DTS 80 HPI 770 m¥h 16 bar G2 2.045 mm 1.045 mm 715 mm 470 kg
DTS 100 HPI 1.000 m¥h 16 bar G2 2.060 mm 1.050 mm 750 mm 560 kg
DTS 150 HPI 1.480 m¥h 11 bar DN 65 2.231 mm 1.250 mm 950 mm 950 kg
DTS 210 HPI 2.080 m¥h 11 bar DN 65 2.290 mm 1.340 mm 1.060 mm 1.180 kg
DTS 240 HPI 2.430 m¥h 11 bar DN 80 2.380 mm 1.520 mm 1.120 mm 1.400 kg
DTS 290 HPI 2.930 m¥h 11 bar DN 80 2.400 mm 1.585 mm 1.150 mm 1.590 kg
DTS 370 HPI 3.700 m¥h 11 bar DN 100 2.540 mm 1.850 mm 1.280 mm 2.030 kg
DTS 510 HPI 5.080 m¥h 11 bar DN 100 2.800 mm 1.870 mm 1.300 mm 2.490 kg
DTS 630 HPI 6.290 m¥h 11 bar DN 125 2.980 mm 2.370 mm 1.500 mm 3.200 kg

I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebstberdruck ; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.
Technische Anderungen vorbehalten.

INNOVATIVE SERVICE- UND WARTUNGSKITS

Service-Kits fir 12, 24
oder 48 Monate

Service Repair-Kits ﬁ

=»zum Datenblatt
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Druckluftaufbereitung
AKTIVKOHLEADSORBER — DSS

Hoch-effiziente Adsorption von
Kohlenwasserstoffen bis zu einem
Restdlgehalt von < 0,003 mg/m? - :
ISO 8573.1 Klasse 0-1. :

BaugrofRen analog zur Baureihe
der DPS kaltregnerierten Adsorp-
: tionstrockner.

Olpriif-Indikator standardmaRig

inklusive. Lange Standzeiten durch hochwertige

(gepresste) Aktivkohle-Pellets.




Druckluftaufbereitung
AKTIVKOHLEADSORBER DSS

Oldampf-Aktivkohle-Adsorber der Bauform DSS mit der Schiittung A (Aktivkohle) sind pri-
mar fiir die Abscheidung von Oldampfen aus Druckluftstromen (Trockenseparation) bei
Betriebsuberdriicken bis 16 bar (DSS120 - DSS630 bis 11 bar) fir Druckluft ohne aggressive ® Restolgehalt (Dampf)
Bestandteile konzipiert. < 0,003 mg/m?

Features:

e inkl. Olpriifindikator

Oldampf-Aktivkohle-Adsorber werden eingesetzt, wenn im Druckluftstrom keine flissigen e 8 m*/h bis 6.290 m*/h

Verunreinigungen, speziell Wasser oder Ol, mehr vorhanden sind. Im Aktivkohlebett wer-
den der Druckluft Olddmpfe und weitere organische Substanzen (besonders langkettige
Kohlenwasserstoffe) durch Adsorption entzogen.

Benefits:
Zum Standardlieferumfang gehéren ein Behiltermanometer und ein Olpriifindikator mit Qualitativ hochwertige Aktivkohle sorgt
Druckminderer und Absperrventil. fiir eine zuverlidssige Oldampfadsorption.

® Behélter made in Germany
® grofRe Stromungsquerschnitte

® lange Standzeit

GRUNDDATEN

BaugrSBe \oiumenatrom Betriebsdruck | ATSCHISS Breite Gewicht
DSS 1 8 m¥h 16 bar G 3/s" 392 mm 160 mm 210 mm 3 kg
DSS 2 15 m¥h 16 bar G3/s” 567 mm 160 mm 210 mm 5kg
DSS 3 25 m¥h 16 bar G 3/s" 817 mm 160 mm 210 mm 8 kg
DSS 4 35 m¥h 16 bar G3/s” 1.067 mm 160 mm 210 mm 10 kg
DSS 6 57 m¥h 16 bar G /2" 1.107 mm 212 mm 245 mm 20 kg
DSS 7 72 m¥h 16 bar G/." 1.332 mm 212 mm 245 mm 24 kg
DSS 8 82 m¥h 16 bar G /2" 1.532 mm 212 mm 245 mm 28 kg
DSS 10 110 m¥h 16 bar G1“ 1.460 mm 265 mm 350 mm 45 kg
DSS 15 150 m¥h 16 bar G1“ 1.700 mm 265 mm 350 mm 52 kg
DSS 20 200 m¥h 16 bar G1“ 1.710 mm 290 mm 350 mm 67 kg
DSS 25 260 m¥h 16 bar G1“ 1.720 mm 320 mm 350 mm 80 kg
DSS 30 320 m¥h 16 bar G1»%” 1.760 mm 345 mm 350 mm 95 kg
DSS 40 410 m¥h 16 bar G1»%” 1.820 mm 375 mm 350 mm 107 kg
DSS 60 590 m¥h 16 bar G1»%n” 1.850 mm 425 mm 350 mm 143 kg
DSS 80 770 m¥h 16 bar G2“ 1.980 mm 460 mm 400 mm 190 kg
DSS 100 1.000 m¥h 16 bar G2“ 2.000 mm 515 mm 400 mm 230 kg
DSS 120 1.200 m¥h 11 bar DN 50 2.020 mm 450 mm 570 mm 260 kg
DSS 150 1.480 m¥h 11 bar DN 65 2.070 mm 500 mm 650 mm 325 kg
DSS 210 2.080 m¥h 11 bar DN 65 2.100 mm 600 mm 745 mm 410 kg
DSS 240 2.430 m¥h 11 bar DN 80 2.200 mm 650 mm 800 mm 495 kg
DSS 290 2.930 m¥h 11 bar DN 80 2.200 mm 700 mm 855 mm 570 kg
DSS 370 3.700 m¥h 11 bar DN 100 2.340 mm 800 mm 950 mm 715 kg
DSS 510 5.080 m¥h 11 bar DN 100 2.600 mm 850 mm 1.030 mm 940 kg
DSS 630 6.290 m¥h 11 bar DN 125 2.820 mm 950 mm 1.100 mm 1.200 kg

I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebstberdruck ; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.
Technische Anderungen vorbehalten.

=»zum Datenblatt
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Druckluftaufbereitung
KONDENSATABLEITER CDE L

Ab CDE 6LC mit potentialfreiem :
Stérmeldekontakt. :

Automatische Test- und Reini-
: gungsfunktion inklusive.

Kondensatsammeltank :
aus Edelstahl.

i 7 BaugroBen fir eine passende
i Abstufung an die Kondensatmenge.

1 Servicekit fur alle BaugroRRen!
Einfache und schnelle Wartung.




Druckluftaufbereitung
KONDENSATABLEITER CDE L

Kondensatableiter der Baureihe CDE..L.. sind fiir die Ableitung von Druckluftkondensat
ohne aggressive Bestandteile konzipiert, d.h. die automatische und verlustfreie Ausschleu-
sung von im Druckluftsystem entstandenen Flussigkeiten auf atmosphérisches Druckniveau.

Features:

e Ableitung ohne Druckluftverluste

e Kondensatsammeltank aus Edelstahl
Kondensatableiter der Baureihe CDE..L.. verfligen lber einen eigenen, von der Druckluft- e Schmutzsieb am Eintritt des Kondens-
stromung separierten Kondensat-Sammelraum, in den das Kondensat direkt eingeleitet
und zwischengespeichert wird. Im Kondensat-Sammelraum befindet sich ein verschleil-

freier, bertihrungsloser Schwimmkaérper-Fullstandsensor, Gberwacht von einer elektroni-
schen Steuerung. e 230V (optional: 115V, 24V)

ableiters

e potentialfreier Kontakt (ab CDE6L)

An den Kondensat-Sammelraum angeschlossen ist ein pilotgesteuertes Membranventil Benefits:
mit Kondensatvoransteuerung, geschitzt durch ein vorgeschaltetes Schmutzsieb. Bei Er-
reichen des maximalen Fillstands aktiviert die Steuerung das Membranventil und leitet
dadurch das Kondensat ab. Bei Erreichen des minimalen Fullstands schlief8t die Steuerung
das Membranventil bevor Druckluft entweichen kann (elektronisch niveaugesteuerte, ver- Druckluftverluste.
lustfreie Kondensatableitung). e 7 BaugroRen

Zuverlassiger und hochwertiger Konden-

sableiter flr eine Ableitung ohne

e Schmutzsieb
e Testfunktion
® nur ein Servicekit flr die gesamte

Baureihe.

GRUNDDATEN
" Nominaler Max. zul. Anschluss . q

PRk Volumenstrom™ Betriebsdruck Eintritt Sreite Gewicht
CDE 4L 2.500 m¥h 16 bar G/ 120 mm 60 mm 143 mm 0,4 kg
CDE 6LC 3.800 m¥h 16 bar G/." 107 mm 69 mm 170 mm 0,5 kg
CDE 8LC 5.000 m¥h 16 bar 2xG1/" 140 mm 69 mm 172 mm 0,6 kg
CDE 16LC 10.000 m¥h 16 bar 2xG1/" 155 mm 69 mm 172 mm 0,7 kg
CDE 40LC 25.000 m¥h 16 bar 2xG1/" 215 mm 69 mm 172 mm 1,2 kg
CDE 160LC 96.000 m¥h 16 bar 2xG1/" 230 mm 121 mm 184 mm 2,8 kg
CDE 500LC 300.000 m¥h 16 bar G1“ +2xG /. 281 mm 230 mm 492 mm 18 kg

"I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebstberdruck ; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.
Technische Anderungen vorbehalten.

=»zum Datenblatt
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Druckluftaufbereitung
OL/WASSERTRENNER CSQ

»FRC" Steuerelektronik zeigt die Restkapa- Sauber und rein - kein Bakterienwachstum
i zitat der Kartuschen an und kann per Mod- durch aktives Auspressen des Kondensates :
bus an bestehende Leitwarten angebun- in einem hermetisch geschlossenem Kreis-
den werden. lauf. :

Modular erweiterbar durch :
simple Erganzung um weitere
Kartuschen. :

Kartuschen mit automatischem Ver-
schluss erméglichen einen sauberen :
Austausch.

Zulassung durch das DIBt. Keine
: Abnahme durch eine Behorde

| notwendigt. Eine Kartusche fir alle Gerate und

GroRen reduziert die Lagerhaltung.



Druckluftaufbereitung
OL/WASSERTRENNER CSQ

Der CSQ ist der erste Ol-/Wassertrenner der eine aktive Trennung von Ol und Wasser vor-
nimmt und stellt damit eine Innovation in der Kondensattechnik dar.

Das Kondensat wird zunachst in die Druckentlastungskammer geleitet und mitgefiihrte
Druckluft entlassen. AnschlieBend passiert das Kondensat die Steuereinheit und gelangt
in die Messkammer. Erreicht der Fillstand dort das notige Niveau, leitet die Steuereinheit
den Ableitprozess ein: Ein Magnetventil schaltet und Hilfsluft bewegt einen Kolben, der den
Anschluss zur vorherigen Druckentlastungskammer schlieRt.

Ein weiteres Magnetventil 6ffnet getaktet und zusatzliche Hilfsluft strémt in Intervallen in
die Messkammer. Diese verdrangt das Kondensat und driickt es durch die Filterkartuschen
bis es gereinigt im Sammler ankommt.

Uber den Steigkanal wird das nun gereinigte Kondensat in den Reinwasserbehilter ein-
geleitet. Aus diesem kann das saubere Kondensat durch den Abwasseranschluss abgeleitet
werden.

Die Anspriiche an einen Ol/Wassertrenner kénnen sich mit der Zeit &ndern. Der CSQ ist
hierbei anpassungsfahig. Durch den modularen Aufbau kann er einem steigenden Bedarf
angepasst werden, also nachtraglich vergroBert oder verkleinert werden. Die Anpassung
kann sehr einfach durch das zuschalten weiterer Kartuschen erreicht werden. Geht der Be-
darf nach einiger Zeit wieder zurtick - z.B Sommer-/Winterbetrieb - kann man den CSQ auf
die gleiche Weise zurlickbauen.

Features:

® < 20 mg/m? Restolgehalt

@ DIBt Zulassung fiir die Ol-/Wasser-
trennung

e Modular erweiterbar

e Modbus inklusive

e Innovative Steuerelektronik mit

Anzeige der verbleibenden Kapazitat.

Benefits:

Zuverlassige, validierte Kondensataufbe-

reitung.

e Durch eine KartuschengrofRe modular
erweiterbar

e Innovative elektr. Steuerung

o Aktive Ol-/Wassertrennung

e Reduzierte Lagerhaltung, da nur eine
KartuschengroRe verwendet wird.

® saubere Anwendung durch hermetisch
geschlossenen Kreislauf

e deutlich reduziertes Risiko bakteriellen
Wachstums durch aktives Auspressen

des Kondensates.

GRUNDDATEN
Nom. Nom. Konden- Max. zul.

Rl Volumenstrom™ satmenge Betriebsdruck Sshie HChE
CSQ-P10 600 m¥h 12,7 1/h 16 bar G/ 1.482 mm
CSQ-P15 900 m¥h 19,01/h 16 bar G/ 1.482 mm
CSQ-P30 1.800 m¥h 38,01/h 16 bar G/ 1.482 mm
CSQ-P60 3.600 m¥h 76,0 1/h 16 bar G/ 1.482 mm
CSQ-P90 5.400 m¥h 114,01/h 16 bar G/ 1.482 mm

Breite Gewicht
625 mm 540 mm 16 kg
744 mm | 1.482mm 16 kg
790 mm | 1.482 mm 35 kg
899 mm | 1.482 mm 45 kg
1.234 mm | 1.482 mm 67 kg

"I - normiert auf 1 bar(a) und 20°C fiir Betriebsbedingung 7 bar Betriebstberdruck; bei abweichenden Betriebsbedingungen Korrekturfaktoren anwenden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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FST GmbH
Weiherdamm 17 « 57250 Netphen-Deuz

Vertrieb « Technik « Service:

Im Teelbruch 106 « 45219 Essen
Tel.: +49 (0) 2054 8735-0
info@fstweb.de « www.fstweb.de FiItrations-Separations-Technik
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